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Herning, 29. oktober 2013

Til medlemmerne af Folketingets Klima-, Energi og Bygningsudvalg

Jeg retter denne henvendelse i forbindelse med den lsbende debat om Danmarks energiforsyning
og tikknyttede miljigspergsmal. Vi er en af landets farende udviklere og producenter af
breendeovne, og jeg vil gerne henlede opmasrksomheden pé nogle markante teknologiske
fremskridt, der forer til lige s& markante miljgforbedringer.

Der findes i dag ca. 750.000 bresndeovne | Danmark, hvilket ger breendeovnen til en af de mest
anvendte vedvarende og CO,-neutrale energikilder. Braandeovne er en COp-neutral energikiide, da
tiiveeksten af skov er starre end, hvad der feaeldes, og da skovene binder CO;, bliver brasnde en
COy-neutral kilde. | Danmark stéar braendeovnene i dag for en lige sé stor andel af
energiforsyningen som vindmeller.

| de senere &r har der veeret meget fokus pé den miljgbelastning og partikeludledning, som fgiger
med brugen af braendeovne. De gamle breendeovne udleder flere partikler end de nye
breendeovne. Fra 2002 til 2013 er partikeludledningen faldet med 60 % pa de brazndeovne, som er
tilgeengelige pa markedet. Det viser afprevninger foretaget af Teknologisk Institut af 9 ud af 10
breendeovne pa markedet.

Undersagelser fra Lunds Universitet har vist, at 80 % af partikler udiedt fra breendeovne udskilles,
inden de nar ned i lungere, mens partikler fra trafikken (bilers udstedning) seetter sig fast.

Nu er der udviklet, hvad man kan betegne som et kvantespring inden for breendeovne og milje.
DTU Kemiteknik i samarbejde med Hwam A/S og med stette fra EUDP har udviklet en ny
teknologi, som kan vasre med til at lase probiemet med partikeludledningen fra breendeovne:
Autopilot IHS - Intelligent Heat System.

Populeert sagt, s& har breendeovnen en "autopilot”, der via avanceret teknologi styrer luften til
forbreendingen mest effektivt og informerer forbrugeren om, hvorndr der skal leegges mere braende
pé. Det medfarer en betydelig reduktion af braandeforbruget med op til 50 %.

For brugeren er Autopilot IHS et meget enkelt vaerktej. Man teender op, som man plejer, indstiller
det enskede rumtemperaturniveau pa den medfalgende fjernbetjening, og s klarer Autopitot IHS
den videre reguiering af Iufttilffarsel og giver information om, hvornar det er tid til at fylde mere tree
pa breendeovnen.
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» Temperaturen i regafgangen, iltprocenten i reggasserne samt rumtemperaturen méales.
Disse veerdier bruges af et styresystem til at regulere luftindtaget, samt at fortelle
forbrugeren, hvornér det er tid til at fylde mere breende pa. Alt dette for at opna den
optimale forbreending. Alle udregninger foregar pa baggrund af avancerede algoritmer og
bidrager til, at udledningen af reg og dermed partikler minimeres.

+« DTU og Hwam har lavet en raekke forsgg i DTU Kemitekniks forsegshal samt i forbrugeres
egne hjem. Til trods for, at eksperterne pa DTU har mange ars erfaring med korrekt fyring,
var det umuligt at opné samme lave breendeforbrug ved manuel fyring som ved brug af
IHS-teknologien.
Det skyldes, at man ikke fysisk kan se, hvornér det er mest optimalt at tiffere mere breende,
og at iltprocenten er altafgarende for en korrekt forbraending — og den justeres hele tiden
med {HS.

» Udledningen af partikler haenger ogsa teet sammen med braendeforbruget.
Partikeludledningen med den nye teknologi er saledes reduceret med op til 90 % i forhold til
den gennemsnitlige braendeovn pa markedet i 2002.

+ Det er selviglgelig stadig vigtigt, at der teendes korrekt op | breendeovnen, og at det tree, der
anvendes, er tort og i det hele taget lever op til kravene for at opna en optimal forbraending.

Hos Hwam tror vi p4, at intelligente breendeovne kan veere en del af fremtidens energiforsyning. Vi
arbejder lzbende pd at udvikle breendeovnene for at reducere breendeforbruget og
partikeludledningen endnu mere.

Hvis du ensker at vide mere eller har spergsmal til vores arbejde med at udvikle
breendeovnsteknologien, er du velkommen til at kontakte os.

Til sidst vil jeg bemeerke, at Hwam’s braendeovne er 100 % dansk producerede, at 90 %
eksporteres, og at vi har solgt den nye teknologi ogsa til konkurrenter | branchen.

Jeg haber, at denne information kan vasre nyttig i forbindelse med kommende debatter og arbejde
om braendeovne.

Artikel fra DTU Kemiteknik vedieegges.

Stefan Hvamy Pedersen
Adm. direkter, Hwam A/S



Braendeovne

Brandeovn med autopilot

Ved at satte braendeovnen pa autopilot opnar man en bedre energiudnyttelse
og en markant reduktion af luftforurenende stoffer. Automatisk styring af
braendeovnen giver lige sa lave emissioner hos forbrugeren som

pa testinstitutter, viser et forskningsprojekt mellem den jyske

breendeovnproducent HWAM og DTU Kemiteknik.

Af Jytte Boll lllerup

Braendeovne er grundleeggende set
en meget energieffektiv og CO,-
neutral teknologi, ndr det handler om
at udnytte biomasse lokalt. Anven-
delse af gamle braendeovne og darli-
ge fyringsvaner har imidlertid givet
omradet et lidt kedeligt ry, men nu
har et samarbejdsprojekt mellem
HWAM A/S og DTU Kemiteknik fgrt
til udvikling af en teknologi, hvor
breendeovnsbrugeren med god sam-
vittighed kan lzene sig tilbage og ny-
de varmen og synet af flammerne
uden at genere nahoerne.
Teknikken er nemlig meget bedre
til at styre forbreendingen end bru-
geren. Det viser et omfattende ud-
viklingsarbejde, herunder forsgg og
maélinger hos HWAM, DTU Kemitek-
nik og hos private breendeovnsbru-
gere. Gennem 2,5 &r har forskere
fra DTU og medarbejdere fra HWAM,
stgttet af EUDP, arbejdet med at
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udvikle en “autopilot” til breende-
ovne, og det har resulteret i, at
HWAM har introduceret den fgrste
automatisk styrede braendeovn pé
markedet.

Med den nye teknik, der gar un-
der betegnelsen IHS™ (Intelligent
Heat System), er det blevet muligt
at opné lige s hgje virkningsgrader
og lave emissioner hos private bru-
gere som pa testinstitutter.

| praksis vil det typisk betyde, at
forbruget at breende kan halveres,
og at udslippet af skadelige partikler
vil falde markant. Da der skgnsmaes-
sigt er 750.000 breendeovne i Dan-
mark, kan det pa sigt betyde en vee-
sentlig forbedring af miljget og en
bedre udnyttelse af bhiomassere-
surerne.

En klogere braendeovn

HWAM betegner selv den nye ovn
som en klogere breendeovn, der kan
konkurrere med pilleovne, varme-

pumper, solpaneler og andre ikke
fossile energiformer.

Hovedbestanddelene i HWAM
IHS™ er:

- en moderne breendeovn med til-
fgrsel af luft tre steder i breend-
kammeret

- et procesovervagningssystem

— en lufthoks med motorstyrede
spjeeld

— et styringssystem

- en fiernebetjening.

De motorstyrede luftspjeeld regule-
res individuelt i de forskellige faser
af forbreendingen ud fra mélinger af
temperatur og iltkoncentration i rgg-
gassen samt rumtemperaturen.
Fjernbetjeningen bruges til at ind-
stille den gnskede rumtemperatur,
og den giver automatisk besked, nér
der skal mere braende pd. Den au-
tomatiske styring medfgrer en vee-
sentlig bedre komfort end manuelt
styrede ovne, da der opnas en jeevn

Afprevning af breendeovn fra HWAM
med den nye autopilot IHS™ | DTU
Kemitekniks forsggshal. Med det sy-
stem bliver forbraendingen styret
automatisk, og brugeren kan indstil-
le det gnskede niveau for rumtem-
peraturen med en fjernbetjening.
Den giver dig endda besked, nar der
skal mere breende pa.
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og tilpas varmeafgivelse, nemmere
betjening og mindre braendeforbrug.

Ny forsggsopstilling

Som en del af projektet er der op-
bygget en ny forsggsopstilling for
breendeovne hos CHEC-forsknings-
center, der hgrer under DTU Kemi-
teknik. Centret har mere end 25 &rs
erfaring inden for forbraending i star-
re kedelanlzeg, og den viden bliver
nu anvendt til udvikling og design af
sma fyringsanleeg i forsggshallen
hos DTU Kemiteknik.

Breendeovne er en af de stgrste
kilder til udledning af sma partikler —
det vil sige mindre end 2,5 um
(PM2,5). Derfor er der seerlig fokus
pé at forbedre den videnskabelige
forstdelse af de komplekse proces-
ser, der fgrer til dannelse og ned-
brydning af partikler i forbraendings-
kammer og skorsten. Store udled-
ninger af kulstofholdige partikler

Gennemsnitligt varmebehov

(kondens og sod) ses ved darlig
forbreending og skyldes for lave tem-
peraturer og/eller iltkoncentrationer i
ovnens forbreendingskammer.

Hos DTU Kemiteknik er der i dag
opbygget et system til opsamling af
partikler fra forbreendingsanleeg.
Det giver mulighed for at analysere
partiklernes sammenseetning , stgr-
relse, form og opbygning fra de for-
skellige faser af forbraendingen.

Med den viden vil man lettere kun-
ne designe anlasggene, sé udlednin-
gen af de skadelige emissioner re-
duceres mest muligt.

Feltmalinger

Forelghige malinger viser, at auto-
piloten IHS™ har en meget positiv
effekt p& udledningen af skadelige
partikler. Derudover er der foretaget
en raekke feltforsgg hos private bru-
gere, hvor der er malt i rgggassen,
nér de fyrer i deres eksisterende

Breendeovne

Autopiloten IHS™ sgrger for en opti-
mal tilfarsel af luft, s8 temperaturen
i breendkammeret kan holdes p& et
passende niveau. Det resulterer i
lave CO-koncentrationer i rgggassen
og et lavt udslip af sundhedsskadeli-
ge partikler.

breendeovn og i en HWAM braende-
ovn med en prototype af den digjta-
le styring,

Feltmélingerne viser, at det prak-
tisk talt er umuligt at opnd den
samme optimale forbreending ved
manuelt betjening af luftspjeeldene
som med automatikken, og det i de
fleste situationer er umuligt med det
blotte gje at se, om forbraendingen
er optimal.

Arbejdet fremover sigter pa yderli-
gere at forbedre den grundlaeggen-
de forstéelse af de komplekse pro-
cesser, der foregar i et lille forbreen-
dingskammer. Det vil ggre det mu-
ligt at udvikle et optimalt breend-
kammer og dermed en automatisk
styret breendeovn med meget lave
emissioner af luftforurenende stoffer.

Jytte Boll lllerup er seniorradgiver
ved DTU Kemiteknik, jbi@kt.dtu.dk
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