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Energiafgifter.

Ardagh Glass Holmegaard A/S er omfattet of bekendigerelsen om aftale om
energieffektivisering og statstilskud il daekning of udgifter til CO2 afgift, virksomheden
fremgér of proceslisten pkt. 10 og 30.

Siden 1996 har virksomheden opgjort og afregnet CO2 ofgifter. Virksomheden har
samfidigt rettet henvendelser til Skattedepartementet og lokal T&S afdeling for at gare
opmaerksom pé& konkurrenceforvridende elementer i loven. Henvendelserne har medfert at
glasproduktion blev omfattet af punkt 30 som samtidig omfatter smeltede metaller. Denne
placering giver dog anledning il en del forvirring omkring fortolkningen af pkt. 30 som
umiddelbart kun giver lempelse for en lille del of det samlede el energiforbrug (30%).

De konkurrencemaessige vilkar p& energiomrédet mellem Danmark, Sverige og Tyskland er
i forvejen kraftigt negative primzert p& grund of de danske krav til Pricriteret strem med en
pris langt over markedsprisen. Til sammenligning betaler vores svenske sesterselskab (2008
priser) 489,57 sek/mwh {337,63 dkr/mwh} og Ardagh Glass Holmegaards pris er
531,84 @re/kwh {begge inklusive nuvaerende ikke refunderede afgifter). Med of samlet
elforbrug p& 55 mio. kwh har denne prisforskel en konkurrenceforvridende effekt pé i alt
10,7 mio. dkr, hvilket er yderst problematisk, idet dette udger mere end 33% af vores
operative resultat fer renter og skat.

Prisforskellen pd el er udelukkende relateret til afgifter og fransmissionsudgifter, idet selve
basis prisen p& el kabet p& samme marked (Nordpol), forskellene er:

o Prioriteret strem {PSO)
e CO2 dlgift {ikke refunderet)

o Transmissionsafgift (25% hejere i Danmark ift Sverige)
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Hertil kommer betydelige omkostninger til méling og registrering of energiforbrug samt
verificering og revisorerklaering of samme.
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Vi har modiaget Skatteministeriets udkast til lovforslag om energiafgifter. Det er meget
overraskende for os at der ikke sker fuld kompensation af energicfgiften og at der samtidigt
foreslds aendring of begraensningen af processemne i forhold fil de gaeldende regler if. CO2
afgiftsioven og at disse i avrigt heller ikke er i overensstemmelse med EU's energi
beskatningsdirektiv, hvor mineralogiske processer friholdes for afgift.

For Ardagh Glass Holmegaard A/S indebaerer afgraensningen af den nye cfgift en &rlig
meromkostning til energiafgifter p& ca. 3 mio. kr. i forhold til vores sasterselskab i Sverige.

Ardagh Glass Holmegaard A/S anvender en veesentlig del af elforbruget til andre
processer end opvarmning, dette illustreres ved nedenstdende beskrivelse of

produktionsprocessen.

Produktionsforlabet er skematisk vist pa Fig. 1, hvor de tilherende energimaengder for de
store energiforbrugende anlaag er anfert.

Glosset fremstilles ud fra révarerne sand, soda og kalk samt forskellige stoffer, der giver
glasset specielle egenskaber og farve. Blandingen of disse révarer betegnes menge.
Desuden benyttes glasskar, som indkebes fra Skarleverander i ind og udland og egne skér
fra draening of ovne og fra kasserede produkter. | mengen udger skérene 86,0% of den
smeltede glasmasse til farvet produktion og 54,5% fil klare glas. Anvendelsen af glasskar
sparer b&de révarer og energi. Energibesparelsen er p& 10-15%, idet der ikke skal bruges
energi til kemiske reaktioner i skérene.

Menge og skér tilferes de fo smelteovne. F5 smelter udelukkende farvelast glas.

F6 smelter farvet glas, olivengren (zlflaskefarve), kromgren (vinflaskefarve} og brunt
(medicinflaskefarve).

Ovnene har siden 1984 vzeret naturgasfyret, men med mulighed for som nedforsyning at
anvende dieselolie. P& Fé er en del af energiforbruget til smeltning el, der indgives via
molybdaenelekiroder indstukket i glassmelten.

Til den senere varmholdelse of glasset er der som nadforsyning LPG-gas.
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Fra smelteovnen feres den smeltede glasmasse til en mindre arbejdsovn {refineren) og
videre til forehearths. Forehearth er en kanal, som leder glasset til formnings-maskinen. |
forehearthen justeres glastemperaturen ved hjaelp of gasbraendere, i nogle tilfeelde
suppleret med el. Der er 7 formningsmaskiner og 7 forehearths.

| formningsmaskinerne, der ogsé betegnes [S-maskiner (IS: Individuel Section), kiippes
glasdréber ud of glasmassen. Hver glasdrébe/gob feres til en forform, der danner
mundstykket og den farste del of emnets krop. Herefter fares emnet il en feerdigform, hvor
krop og bund blaeses op med trykluft, idet formen eventuelt samtidig temmes hurtigere for
luft med vacuum. Glasdréberne har en temperatur pa ca. 1200 grader og skal nedkales il
400-500 grader pa& ganske f& sekunder, dette gores ved at bleese luft op gennem IS
maskinen (maskinkaleluft) samt ved hjaelp of trykluft. Maskinkeleluften og trykluften har
endvidere til formél at ventilere omrédet rundt om maskinen samt at fierne skadelige
reggasser fra smering of formdele, der skal her bemaerkes at der p& 24 timer feres mellem
60 og 110 tons 1200 grader varmt glas ned igennem hver af de 7 IS maskinener.
Eforbruget til dette omréde udger 55 % of virksomhedens samlede elforbrug, men er
paradoksalt nok samtidig defineret som let proces.

Fra formningsmaskinerne feres glasemnerne til varmcoating, hvor de udvendigt pasprajtes
et tyndt tinlag, som forbedrer glassets fysiske egenskaber og samtidig medferer, at emneme
lettere glider mod hinanden, nér de steder sammen.

Herefter gennemfares en kontrolleret nedksling og afspaending of glasemnet i en
afspaendingsovn, der ogsé betegnes kaleraret. | begyndelsen of keleraret tilfares varme fra
el. Opholdstiden i keleraret er fra 2 il 2"/ time, athaengigt of emnets starrelse og vaegt.
Elforbruget i dette omréde udger ca. 7 % af det samlede elforbrug og er defineret som tung

proces.

Fra keleraret fares emnet som oftest til koldcoating, hvor der péferes et lag kunststof, som
ogsd tjener til at gere overfladen glat. Derefter inspiceres emnet i en raekke elektroniske
kontroller, og godkendte emner pakkes pé& paller eller i lkasser. Pallerne emballeres med

krympefolie, og paller samt kasser feres til lageret




Figur 1: Procesforleb og energifordeling 2008
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¢ 187.500 smeltet tons

208.632 MWh gas

9.330 MWh el

22.670 MWh gas

511 MWh el

30.956 Mwh el

{Trykluft og maskinketeluft)

351 MWhgas

3.739 MWh el

1.820 MWh el
143.687 t pakket
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278.009 MWh i alt

95,0% % af totalforbruget
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Som det fremgér of ovenstéende procesforlab og energifordeling xmamites betydelige
maengder el til andet formél end opvarmning, det er saledes Ardagh Glass Holmegaard
A/S opfattelse, ot udkastet til lovforslaget ikke er i overensstemmelse med direktivets
afgraensning of de mineralogiske processer, som ogsd omfatter elforbrug der ikke kun
anvendes il opvarmning men ogsé er forbundet med og integreret i produktionsprocessen.

| forhold til den mineralogiske industri kan som eksempel kan naevnes

« ol forbrugt il styring of varmeproduktionen, f.eks. tilfersel of ilt til forbraendingsprocessen,
udsugning of reggas, samt genvinding of energi herfra

o el forbrugt til héndtering of révarer og flyhing af produkterne gennem processen samt

o el forbrugt til drift of terreanlaeg, neddelingsanlesg og keling.

Det er séledes selskabets opfattelse, at det fremsendte forslag ikke er overensstemmende
med den fritagelse der gives mineralogiske processer i andre EU lande og anmoder derfor
at udkastet revideres i overensstemmelse med EU’s energibeskatningsdirektiv.

Vi vil meget gerne vise vores fabrik frem (den eneste tilbagevaerende glasemballage
producent i Danmark og 1 ud af 2 glasvaerker i Norden), med henblik p& uddybning ag
vore synspunkter og fremvisning of vores produktionsanleeg.

Henvendelse bedes ske til Finansce Director Nordic Kim Holmberg, Ardagh Glass
Holmegaard A/S, telefon direkte +45 5553 2181 eller mobil +45 4034 9820

Med venlig hilsen
Ardogh Glass Holmegaard A/S
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